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Senden Drucken Loéschen
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Antriebstrommel ———————
ANFRAGE D
BESTELLUNG |:| Kunde:
Anzahl:
Datum:
Termin:
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Verschweil3t 'S__l

Trommelldnge | Wellenlange | Trommel @ | Wellen @ | Lager @ | Mitte-Mitte- Antriebs- Lange | Lange | Lange
Lager zapfen @
B C D E F G M L1 L2 L3
Nut nach DIN6885/Blattl: ,:lgeschlossen I:loffen
Stehlager: [ Jucp2oo [ Jsnsoo Typ:
Trommelmantel: Gummierung: Anstrich:
zylindrisch ,:l nein Komplett L
ballig ,:l glatt [ rautiert ] nur Stirnseiten ]
Sonder: Sonder:
mm:
Bemerkung:

Herbert Fleischmann GmbH & Co.KG - Romerstr. 28 - 85661 Forstinning

Telefon 0049 (0)8121 / 80260 - Telefax 0049 (0)8121 / 802626 -

belege@hf-vulkanisation.de - www.hf-vulkanisation.de
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